ZMLUVA O ZAKAZKOVOM VYVOJI

uzatvorena podfa § 269 ods. 2 zakona €. 513/1991 Zb. Obchodny zakonnik
v zneni neskorsich predpisov (dalej ,Obchodny zakonnik“)

Objednavatefr:

InoBat Energy j.s.a.
Sidlo:

ICO:

Zapisana v:

DIC:

IC DPH:

Statutarny organ:

Statutarny zastupcovia:

Konanie menom spoloénosti:

Kontaktna osoba:
Bankové spojenie:

IBAN:

SWIFT (BIC):
Telefon:

E-mail:

(dalej len ,objednavatef*

Zhotoviter:
Strojnicka fakulta Technickej
univerzity v KoSiciach
Sidlo:
ICO:
Zapisana v:

DIC:
IC DPH:
Statutarny organ:

Statutarny zastupcovia:

ZMLUVNE STRANY

Tomasikova 30, SK-821 01 Bratislava Il, mestska
cast’ Bratislava-Ruzinov, Slovenska republika
52722449

Obchodnom registri Okresného stidu Bratislava |,
oddiel: Sja, vlozka cislo: 259/B

2121116173

SK2121116173

Predstavenstvo

Rudolf Sihlovec, MBA, predseda predstavenstva
spolocnosti

Ing. Milan Horvath, élen predstavenstva

za spoloénost’ konaju vidy najmenej dvaja
clenovia predstavenstva, z ktorych jeden je vzdy
predseda predstavenstva spoloc¢nosti,

Tomas Kosicky

Letna 1/9, SK-Kosice Il, 042 00 mestska cast’
Kosice-Sever, Slovenska republika

00397610

Okresny urad Kosice, ¢islo Zivnostenského
registra: 802-15283

2020486710

SK2020486710

dekan

Dr. h. c. mult. prof. Ing. Jozef Zivéak, PhD., MPH,
dekan
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Konanie menom spoloc¢nosti: dekan, samostatne
Doc. Ing. Marek Vrabel, PhD., zastupca riaditefa

Kontaktna osoba: Prototyxpové a inovacné centrum Strojnickej
fakulty Technickej univerzity

Bankové spojenie: i

IBAN:

SWIFT (BIC):

Telefon:

E-mail:

(dalej len ,zhotovitel")

Objednavatel' a Zhotovitel (dalej spolu ako ,zmluvné strany") uzatvaraj nasledovni zmluvu
0 zakazkovom vyvoji (dalej ,Zmluva®).

] CLANOK |
UVODNE USTANOVENIA

1. Objednavatel je spoloénost, ktora v Slovenskej republike podnika v oblasti vyskumu
a vyvoja v ramci projektu IPCEI_IE_FLOW_BESS_012021.

2. Zhotovitel' je spolocnostou a/alebo institiciou pdsobiacou v oblasti vyskumu a vyvoja
v technickych vedach a ktora vykonava zakladny a aplikovany vyvoj.

CLANOK II
PREDMET A UGEL ZMLUVY

1. Predmetom tejto Zmluvy je realizacia vyvoja so Specifikovanou vyskumnou tlohou podrfa
glanku IV az VIl Zmluvy Zhotovitelom (dalej len ,,Vyskumna uloha“) na zaklade
poziadaviek Objednavatela (dalej len ,Zakazkovy vyvoj‘) a Gprava slvisiacich prav
a povinnosti zmluvnych stran.

2. Ugelom tejto Zmluvy je tprava vzajomnych prav a povinnosti Objednavatela a Zhotovitela
v slvislosti s rieSenim vyvoja v ramci projektu IPCEI_IE_FLOW_BESS 012021 v oblasti
Zakazkového vyvoja a prototypingu komponentov batériového zvazku.

CLANOK I
DEFINICIE

1. Na ucely vykladu podra tejto Zmluvy sa zmluvné strany dohodli na nasledovnom vyzname
uvedenych terminov:

Iné vecné plnenia akykolvek vklad zmluvnej strany do realizacie vyvojovej ulohy, ktory
nespociva vo finanénom plneni, ale je ocenitelny peniazmi, najma
poskytnutie priestorov, laboratorii, pristrojov, zariadeni a materialu.

Riesitefl fyzicka osoba pisomne poverena Zhotovitelom na rie$enie Vyskumne;j
ulohy alebo jej €asti, najmé zamestnanec Zhotovitela. Zodpovedny
rieSitel — veduci rieSitelov, ktory najma usmerfiuje a riadi ostatnych
rieSitelov a zodpoveda za konkrétny priebeh realizacie Zakazkového
vyvoja a rieSenie Vyskumnej Ulohy. RieSitel ako aj Zodpovedny riesitel
musi spifiat véetky poziadavky na zruénosti zamestnancov/pracovnikov
v zmysle Prilohy €. 6 tejto Zmluvy.
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Zariadenia pristroje, nastroje, pomocky alebo iné hmotné predmety, ktoré sa vyuzZiju
pri realizacii Zakazkového vyvoja.

Predmet dusevného vlastnictva

najma autorské diela, pocitacové programy a databazy podla zakona €.
185/2015 Z.z. Autorsky zakon v zneni neskorsich predpisov, predmety
priemyselného vlastnictva najma vynalezy podla zakona ¢&. 435/2001
Z.z. o patentoch, dodatkovych ochrannych osvedceniach a o zmene
a doplneni niektorych zakonov (patentovy zakon) v zneni neskorsich
predpisov, uzitkové vzory podfa zakona & 517/2007 Z.z. o uzitkovych
vzoroch a o zmene a doplneni niektorych zakonov, dizajny podla zakona
€. 444/2002 Z.z. o dizajnoch v zneni neskorsich predpisov, topografie
polovodi€ovych vyrobkov podla zakona &. 146/2000 Z.z. o ochrane
topografii polovodiovych vyrobkov v zneni neskorSich predpisov,
zlepSovacie navrhy podla zakona ¢&. 527/1990 Zb. o vynélezoch,
priemyselnych vzoroch a zlepSovacich navrhoch v zneni neskorsich
predpisov, obchodné tajomstvo podla Obchodného zakonnika a know-
how.

5 CLANOK IV
SPECIFIKACIA ZAKAZKOVEHO VYVOJA

1. Zhotovitel sa zavazuje realizovat Zakazkovy vyvoj formou rie$enia Vyskumnej ulohy.
Vyskumnou ulohou sa rozumie realizacia $tidie popisanej v Prilohe ¢. 1, ktora tvori
neoddelitelnu sucast tejto Zmluvy.

2. Zhotovitel realizuje Zakazkovy vyvoj v ramci svojho pracoviska: Prototypové a inovaéné
centrum Strojnickej fakulty Technickej univerzity a Katedry biomedicinskeho inzinierstva
a merania prostrednictvom poverenych rieSitelov a prostrednictvom zodpovedného
rieSitela doc. Ing. Mareka Vrabela, PhD. na ktorych sa vztahuje Clanok IX v plnom zneni
a v pripade vSetkych informacii tykajucich sa projektu IPCEI_IE_BESS_FLOW_012021
alebo spoluprace v ramci tejto Zmluvy.

3. Zhotovitel sa zavazuje realizovat Zakazkovy vyvoj prostrednictvom Riesitelov.

4. Za realizaciu Zakazkového vyvoja zodpoveda Zhotovitel Objednavatelovi v rozsahu
a kvalite podla tejto Zmluvy.

5 CLANOK V
CAS REALIZACIE ZAKAZKOVEHO VYVOJA

1. Zhotovitel sa zavazuje realizovat Zakazkovy vyvoj v obdobi od datumu Ucinnosti tejto
zmluvy do naplnenia obsahu Zakazkového vyvoja, najneskor véak do 31.10.2023.

CLANOK VI
PRIEBEH REALIZACIE ZAKAZKOVEHO VYVOJA

1. Zhotovitel je povinny realizovat Zakazkovy vyvoj na zaklade pisomnych pokynov
Objednavatela, ktorych prijatie pisomne potvrdi zodpovedny riesitel, pricom Objednavatel
nema osobitné obsahové poziadavky na vysledok Vyskumnej tlohy vo forme konkrétneho,
presne Specifikovaného rieSenia takejto Vyskumnej tlohy.

2. Zhotovitel' je povinny realizovat Zakazkovy vyvoj riadne, véas a s naleZitou odbornou
starostlivostou.

3. Objednavatel je povinny pred zagatim realizacie Zakazkového vyvoja podfa tejto Zmluvy
poskytnut Zhotovitelovi vSetky informacie a podklady, ktoré su nevyhnutné na realizaciu
Zakazkového vyvoja a s ktorymi Objednavatel disponuje a nie su véeobecne dostupné.
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. Zhotovitel je opravneny v priebehu realizacie Zakazkového vyvoja Ziadat od
Objednavatefa dodatoéné informacie a podklady, ktoré si nevyhnutné na rieenie
vyskumnej Ulohy a s ktorymi Objednavatel disponuje.

Zhotovitel' je povinny zabezpedit si na vlastné naklady vSetky potrebné zariadenia na
realizaciu Zakazkového vyvoja. Zhotovitel vyhlasuje, Ze ma k dispozicii véetko pristrojové
vybavenie, ktoré je Specifikované v Prilohe &. 6 tejto Zmluvy. V pripade, ak Zhotovitel
pisomne poZiada Objednavatela o potrebu zariadenia ktorym nedisponuje, alebo nie je
schopny si zabezpedit, Objednavatel moze zabezpedit takéto zariadenie na realizaciu
Zakazkového vyvoja aumiestnit ho vramci priestorov Zhotovitela, pricom takéto
Zariadenie bude vlastnictvom Objednavatela.

. Vysledky, ktoré vzniknG vramci alebo na zaklade realizacie Zakazkového vyvoja je
Zhotovitel povinny odovzdat Objednavatelovi vo forme zavere¢nej spravy o rieSeni
zadanej Vyskumnej Glohy, v ktorej Zhotovitel popiSe priebeh realizacie Zakazkového
vyvoja, proces rieSenia Vyskumnej Ulohy, vysledok Vyskumnej tlohy, komplikacie, rizika
a prekazky objektivnej povahy, ktoré mali vplyv na rieSenie Vyskumnej ulohy ana
dosiahnutie vysledku a zhodnotenie vysledkov Zakazkového vyvoja (dalej ,Zavereéna
sprava“). Neoddelitelnou su€astou Zaverec¢nej spravy bude aj podkladovy material, ktory
bol vypracovany, alebo ktory vznikol v stvislosti s rieSenim Vyskumnej Glohy.

. Zhotovitel je povinny odovzdat Objednavatelovi Zavere¢nl spravu v pisomnej forme jej
zaslanim na adresu sidla objednavatela ako aj elektronicky e-mailom na adresu
tomas.kosicky@inohub.sk a rudolf.sihlovec@inohub.sk .

Zhotovitel je povinny odovzdat Zavere¢nu spravu Objednavatelovi najmenej 15 dni pred
skoncenim lehoty uvedenej v élanku V ods. 1 Zmluvy. Zhotovitel je povinny priebezne
informovat’ Objednavatela o priebehu Zakazkového vyvoja, o stave rieSenia Vyskumnej
ulohy, o vykonanych &innostiach a o parcialnych vysledkoch dosiahnutych v stvislosti
s realizaciou Zakazkového vyvoja podla tejto Zmluvy, formou cCiastkovych pisomnych
sprav, minimaine vSak raz za 1 mesiac tak, ako je uvedené dalej v tejto Zmluve. Ak sa
v priebehu realizacie Zakazkového vyvoja vyskytni zasadné skutonosti, ktoré mézu mat’
vplyv na rieSenie Vyskumnej Glohy, ma Zhotovitel povinnost' bez odkladu tito skutoénost
pisomne oznamit' Objednavatelovi.

Zmluvné strany si vystavia o odovzdani Zaverec¢nej spravy preberaci protokol.

CLANOK VI
ODMENA

Objednavatel sa zavazuje zaplatit Zhotovitelovi za realizaciu Zakazkového vyvoja podla
tejto Zmluvy odmenu vychadzajicu z ceny za osobohodinu dohodnutt v Prilohe ¢. 2 tejto
Zmluvy — Kalkulacia ceny. Objednavatel bude platit Zhotovitefovi odmenu za kazdy mesiac
uskutoénenej realizacie Zakazkového vyvoja, podla skuto¢ného poétu odpracovanych
hodin, na zaklade faktur Zhotovitela, az do dosiahnutia maximalnej kumulovanej ceny
120.000,- EUR bez DPH fakturaciou za sluzby celkom ako je uvedené v Prilohe €. 2 tejto
Zmluvy. Odmena nezahffia DPH. Zhotovitel nie je platcom DPH. V pripade, Ze sa
Zhotovitel platcom DPH stane bude DPH pripocitané k odmene.

Zhotovitelovi vznikne pravo fakturovat odmenu na zaklade mesacného vykazu prac
a straveného Casu (dalej len ,Vykaz‘) odsuhlaseného/podpisaného Objednavatelom.
Zhotovitel zasle Objednavatelovi na odsuhlasenie Vykaz za predchadzajlci kalendarny
mesiac vzdy do 5. kalendarneho dria mesiaca bezprostredne nasledujiceho po ukonéeni
mesiaca, ktorého sa Vykaz tyka.

Vykaz odsuhlaseny Objednavatelom je nevyhnutnym predpokladom pre vyhotovenie
faktary a je jej sucastou. Faktiry musia obsahovat ostatné nalezitosti podfa platnych
pravnych predpisov. V pripade, ak faktira nebude obsahovat prislusné naleZitosti,
Objednavatel je opravneny faktiru vratit na doplnenie Zhotovitelovi. V pripade vratenia
faktury Zhotovitelovi z dévodu neulplnych alebo chybnych Udajov vo faktire lehota
splatnosti neplynie a Lehota splatnosti zacne plynat nanovo driom nasledujucim po dni,
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kedy bola spravna faktura dorué¢ena Objednavatelovi. Odmena bude uhradena na ucet
Zhotovitela uvedeny v zahlavi tejto Zmluvy.

Preberaci protokol o odovzdani Ciastkovej pisomnej spravy, alebo samotna Ciastkova
pisomna sprava bude tvorit' daliu prilohu faktury.

Objednavatel je povinny zaplatit Zhotovitelovi odmenu podla tohto é&lanku Zmluvy
najneskér do 15 dni od vystavenia faktiry Zhotovitelom na Ucet Zhotovitela uvedeny
v zahlavi tejto Zmluvy.

Odmena zahffa vSetky naklady Zhotovitela pri plneni tejto Zmluvy.

CLANOK VIII
VYKON PRAV DUSEVNEHO VLASTNICTVA

V pripade, ak Zhotovitel sam alebo prostrednictvom povereného riesitela (resp.
zodpovedného riesitela) vytvori v priebehu realizacie Zakazkového vyvoja podlia tejto
Zmluvy alebo v priamej suvislosti s realizaciou Zakazkového vyvoja podla tejto Zmluvy,
Predmet dusevného vlastnictva, alebo ak bude vysledkom riesenia Vyskumnej ulohy
Predmet dusevneého vlastnictva, ktory vytvoril Zhotovitel bez pri¢inenia Objednavatela,
okamihom jeho vytvorenia sa stava vyluénym vlastnictvom Objednavatela, ktory je
opravneny ho bez potreby osobitného suhlasu Zhotovitela pouZivat a vyuzivat' podla
vlastného uvazenia akymkolvek spésobom dovolenym pravnymi predpismi alebo podla
vlastného uvazenia aj nevyuzivat'.
Okamihom vytvorenia Predmetu duSevného vlastnictva podla bodu 1 tohto &l. Zmluvy,
udeluje Zhotovitel Objednavatelovi vyhradny suhlas na pouzivanie tohto Predmetu
dusevneho vlastnictva podla tohto ¢lanku Zmluvy, a to na véetky zname spdsoby pouzitia
Predmetu DuSevného vlastnictva podla platnych pravnych predpisov Slovenskej republiky
upravujucich ochranu duSevného vlastnictva (dalej len ,Licencia“). Objednavatel je
opravneny Predmet dusevného vlastnictva, ktory vznikne na zaklade tejto Zmluvy volne
pouzivat' podla vlastného uvazenia vietkymi dovolenymi spésobmi, t. j. najma Predmet
duSevného vlastnictva rozmnozZovat, spractvat, modifikovat, upravovat, opravovat
zverejiiovat, publikovat a to sam alebo tiez prostrednictvom akychkolvek tretich oséb v
akomkolvek rozsahu. Objednavatel je opravneny poskytovat tretim osobam licenciu na
pouzitie Predmetu dusevného vlastnictva v rozsahu jemu udelenej licencie.
Zmluvné strany sa dohodli, Ze odmena Zhotovitela za poskytnutie Licencie je zahrnuta v
odmene podla ¢lanku VII. tejto Zmluvy.
Zhotovitel' udeluje tymto Objednavatelovi Licenciu v neobmedzenom vecnom rozsahu, v
neobmedzenom Gzemnom rozsahu a v ¢asovom rozsahu na dobu trvania majetkovych
prav podla platnych pravnych predpisov SR. Licencia sa udeluje ako vyhradna, pricom
Objednavatel nie je povinny ju vyuZit.
Zhotovitel berie na vedomie, ze udelenim vyhradnej Licencie v zmysle tejto Zmluvy nie je
opravneny udelit' tretej osobe Licencie na pouzitie Predmetu dusevného vlastnictva
Specifikovaného v bode 1 tohto &l. Zmluvy v rozsahu stanovenom touto Zmluvou a je
povinny sam sa zdrzat' pouzitia Predmetu dusevného viastnictva alebo jeho ¢asti v tomto
rozsahu.
Zmluvné strany sa vyslovne dohodli, Ze v pripade, ak by Predmet dusevného viastnictva
specifikovany v bode 1 tohto ¢lanku Zmluvy bol chraneny v zmysle predpisov dusevného
vlastnictva v rozsahu, v ktorom pravne predpisy neumoZzniuju automatické nadobudnutie
vietkych prav k tomuto Predmetu dusSevného vlastnictva podla bodu 1-5 tohto ¢lanku
Zmluvy zo strany Objednavatela, Zhotovitel sa zavazuje:
a. ak ide o prava priemyselného vlastnictva, tieto previest bezodplatne na
Objednavatela alebo
b. v pripade iného duSevného vlastnictva ako aj v pripade, ak by prevod prav
priemyselného viastnictva podla pism. a. bodu 6 tohto ¢lanku Zmluvy nebol mozny,
udelit’ Objednavatelovi bezodplatne vyhradnu licenciu v najvaésom moznom rozsahu
pripustnom platnymi predpismi na akékolvek pouzitie Predmetu dg_é_e_\_/l'lého
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10.
11.

1.

vlastnictva Specifikovaného v bode 1 tohto ¢&l. Zmluvy, vratane prava Objednavatela
udelit tretej osobe licenciu k tymto pravam (dalej len ,Udelena licencia").

Pre vylucenie akychkolvek pochybnosti sa Objednavatel a Zhotovitel vyslovne dohodli,

ze:

a. kazda Udelena licencia Objednavatelovi bude udelena ako vyhradna, &asovo
neobmedzena (na celti dobu trvania majetkovych prav autora alebo pévodcu),
Uzemne neobmedzena, v neobmedzenom miestnom a vecnom rozsahu (najma
neobmedzeny podet zariadeni a uzivatelov) a na vSetky spdsoby pouzitia na Gcel,
pre ktory je Predmet duSevného vlastnictva vytvoreny podla tejto Zmluvy;

b. na zaklade Udelenej licencie bude Objednavatel opravneny udelit' sthlas na pouzitie
prava k Predmetu duSevného vlastnictva tretej osobe bez ohladu na jej pravnu formu
(sublicencia) v plnom rozsahu Udelenej licencie;

c. Objednavatel bude opravneny a nie povinny vyuzit Udelenu licenciu, t.j. Objednavatel
bude opravneny Udelenu licenciu aj nevyuzit’

d. Udelenu licenciu nebude mozné zo strany Zhotovitela vypovedat.
Pre vylucenie pochybnosti a pre pripad, ak by prevod prav podla bodu 6 pism. a. tohto ¢&l.
Zmluvy alebo udelenie licencie podla bodu 6 pism. b) tohto €l. Zmluvy neboli mozné
bezodplatne, Zmluvné Strany konstatuju, Ze odplata za prevod prav priemyselného
vlastnictva a/alebo za poskytnutie licencie vyZzadovana pravnymi predpismi sa povazuje
za zahrnutd v sume Odmeny a Zhotovitel preto nie je opravneny poZzadovat' Ziadnu dalSiu
odplatu.
Pre vylu¢enie pochybnosti plati, Ze vo vztahu k pripadnému prevodu prav podia bodu 6
pism. a. tohto €l. Zmluvy a k pripadnému udeleniu licencie podfa bodu 6 pism. b. tohto ¢&l.
Zmluvy sa body 6-8 tohto €l. Zmluvy povazuju za zmluvu o buddcej zmluve v zmysle
ustanovenia § 289 a nasl. Obchodného zakonnika, v zmysle ktorej je Objednavatel
opravneny vyzvat Zhotovitela a Zhotovitel je povinny na uzavretie pravne relevantnej
zmluvy o prevode prav a/alebo pravne relevantnej licenénej zmluvy ako buducej zmluvy
pocas obdobia 90 dni odo dia, kedy Zhotovitel pisomne oznami Objednavatelovi, Ze
vzniklo pravo Zhotovitela, ktoré je spdsobilym predmetom prevodu alebo spdsobilym
predmetom licencie.

Pravo podat prihlasku predmetu priemyselného viastnictva patri vyluéne Objednavatelovi.

Zhotovitel' nie je opravneny poéas prebiehajuceho Zakazkového vyvoja podfa ¢lanku

V ods. 1 Zmluvy bez predchadzajiceho pisomného sihlasu Objednavatela, publikovat

ziadne (ani Ciastkové) vysledky Zakazkového vyvoja. Publikacné cinnosti stvisiace

s projektom IPCEI_IE_FLOW_BESS_012021 budd uskutotfiované na zaklade

predchadzajucej vzajomnej pisomnej dohody medzi Objednavatelom a Zhotovitelom.

CLANOK IX
OSOBITNE USTANOVENIA

Zmluvné strany sa zavazuju vzajomne si poskytovat sucinnost, najma si vzajomne
odovzdavat poznatky a informacie, ktoré sU nevyhnutné pre dosiahnutie Urovne
Zakazkového vyvoja vymieneného podla tejto Zmluvy.

Zhotovitel sa zavazuje, Ze udrzi v prisnej tajnosti akukolvek informaciu ziskani od
Objednavatela a nezverejni ju a neposkytne akejkolvek inej osobe alebo nepouzije inak
ako v ramci plnenia tejto Zmluvy alebo inak, ako bude primerane nutné pre ciel tejto
Zmluvy. Tato povinnost sa vztahuje aj na Riesitelov a zodpovedného riesitefa, pricom za
poru$enie mi¢anlivosti rieSitela zodpoveda Zhotovitel. Vy$Sie uvedené sa nevztahuje na
zverejnenia vyZzadované zakonom, zverejnenia s cielom uplatnenia si pravnych narokov,
ktoré Zhotovitel méze mat vocéi Objednavatelovi a spristupnenie tychto informacii
odbornym poradcom Zhotovitela (napr. dariovy a Uc¢tovny poradca, auditor, advokat) za
podmienky, Ze su viazani ml¢anlivostou. Vy$sie uvedené sa taktieZz nevztahuje na
zverejnenie informacii na ktorych zverejnenie je Zhotovitel povinny podla v§eobecne
zavazného pravneho predpisu, ktoré su vo verejnom vlastnictve, alebo, ktoré boli ziskané
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od tretej strany, ktora je opravnena ich zverejnit a prestane sa vztahovat na informacie,
ktoré sa nasledne publikuju na verejnosti, okrem zverejneni, ktoré su v rozpore s tymto
ustanovenim. Tento bod Zmluvy zostane nadalej G€inny a pre Zmluvné strany zavazny aj
po ukonéeni ucéinnosti tejto Zmluvy. Za U&elom ochrany dévernych informacii mézu
Zmluvné strany uzavriet osobitn Zmluvu o zachovani mi¢anlivosti.

. Ak Zhotovitel nie je schopny zabezpedit realizaciu Zakazkového vyvoja prostrednictvom
zodpovedného riesitela, bez odkladu tuto skutoénost’ pisomne oznami Objednavatelovi.
Zhotovitel Objednavatelovi zaroveri pisomne oznami meno a poziciu nahradného
zodpovedného rieSitela s poZadovanymi znalostami a schopnostami. Suhlas
Objednavatela s osobou nahradného zodpovedného riesitela sa vyzaduje.

V pripade, Ze Zhotovitel preukazoval vo verejnom obstaravani, ktoré viedlo k uzavretiu
tejto Zmluvy, podmienky uéasti prostrednictvom rieSitefov, Zakazkovy vyvoj musi byt
realizovany prostrednictvom oséb, ktorymi boli preukazované podmienky Gcasti. Nahradit
takychto rieSitelov je mozné len so suhlasom Objednavatela, a to len v pripade, ak budu
novi rieditelia spifat podmienky Ugasti verejného obstaravania.

CLANOK X
SANKCIE

.V pripade nezaplatenia odmeny podfa ¢lanku VII Zmiuvy je Zhotovitel opravneny od
Objednavatela poZzadovat' Urok z omeskania vo vyske 0,03 % z diznej sumy za kazdy aj
zacaty den omeskania.

Zhotovitel sa zavézuje odovzdat Eiastkovl pisomnu spravu o priebehu Zakazkového
vyvoja, o stave rieSenia Vyskumnej ulohy, o vykonanych é&innostiach a o parcialnych
vysledkoch najneskér do 15 dni od konca kazdého kalendarneho mesiaca pocas trvania
Zakazkového vyvoja. V pripade neodovzdania Ciastkovej pisomnej spravy je Objednavatel
opravneny od Zhotovitela pozadovat zmluvni pokutu vo vyske 60,00 eur za kazdy aj
zaCaty den omeskania.

. V pripade, ak Zhotovitel nezrealizuje Zakazkovy vyvoj v lehote podla élanku V tejto
Zmluvy, je Objednavatel opravneny pozadovat od Zhotovitela zmluvnl pokutu vo vyske
60,00 eur za kazdy aj zacaty den omeskania.

. VySku zmluvnej pokuty povazuju Zmluvné strany za primerana. Zaplatenim zmluvnej
pokuty nie je dotknuty narok Zmluvnej strany poZzadovat zaplatenie zmluvnej pokuty na
nahradu skody, vratane uslého zisku, prevysujiceho vysku zmluvnej pokuty. Zmluvna
pokuta je splatnd do 15 dni odo dfa dorucenia vyzvy na zaplatenie zmluvnej pokuty
Zmluvnej strane povinnej k jej zaplateniu.

Kazda Zmluvna strana zodpoveda druhej Zmluvnej strane za $kodu, ktora Zmluvnej strane
vznikla v désledku poru$enia zavazku druhej Zmluvnej strany vyplyvajuceho z tejto Zmluvy
alebo porusenia povinnosti vyplyvajuceho z pravneho predpisu.

CLANOK XI
TRVANIE A ZANIK ZMLUVY

Tato Zmluva sa uzatvara na dobu uréitl pocas realizacie Zakazkového vyvoja od datumu
uéinnosti zmluvy do ukonéenia aktivit spojenych s predmetom a Géelom zmluvy podla
¢lanku V tejto Zmluvy.

. Zmluva méze byt ukonéena aj pred uplynutim tejto doby:

a) pisomnou dohodou Zmluvnych stran,

b) odstipenim od tejto Zmluvy ktoroukofvek Zmluvnou stranou v pripade podstatného
porusSenia tejto Zmluvy druhou Zmluvnou stranou alebo v pripade opakovaného
nepodstatného porusenia tejto Zmluvy druhou Zmluvnou stranou, na ktoré bol
porusovatel pisomne upozorneny,

c) vypovedanim tejto Zmluvy ktoroukolvek Zmluvnou stranou aj bez udania dévodu.
Vypovedna lehota je jeden mesiac azaina plyndt prvym dhopar— " =asiaca
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nasledujuceho po mesiaci, v ktorom bola pisomna vypoved druhej Zmluvnej strane
doruéena na adresu uvedenu v zahlavi Zmluvy. Vypovedou Zmluvy zavazok
mi€anlivosti podla ¢lanku IX ods. 2 zostava zachovany. Po vypovedi je Zhotovitel
povinny vydat Objednavatelovi Ciastkové vysledky uskutoZneného Zakazkového
vyvoja a Objednavatel je povinny zaplatit Zhotovitelovi pomerni éast odmeny.
Ustanovenia &lanku VIII tejto Zmluvy vo vztahu k pravu na vyuzivanie Predmetu
dusevného vlastnictva tym nie su dotknuté.

Ukon&enie Zmluvy nema vplyv na platnost a u¢innost tohto élanku, élanku IX bod 2,
¢lankov X, XllI a Xlll, ako aj na tie iné ustanovenia Zmluvy z ktorych vyplyva, Ze zostanu
v U€innosti aj po ukonéeni Zmluvy.

Clanok Xii
Kontrola, audit, overovanie na mieste a povinnosti Zmluvnych stran
v svislosti so Zmluvou o poskytnuti NFP

Zhotovitel je povinny strpiet vykonanie finan¢nej/administrativnej kontroly/auditu a
poskytnut' vSetku potrebni su€innost pri  vykonavani finanénej/administrativne;
kontroly/auditu suvisiaceho s predmetom Zmluvy, a to kedykolvek pocas platnosti a
ucinnosti tejto Zmluvy a/alebo Zmluvy o poskytnuti nenavratného finanéného prispevku
(dalej len ,NFP*), ktoru planuje mat alebo ma Objednavatel uzatvorenu s poskytovatelom
NFP (dalej ako ,Zmluva o NFP*), a to opravnenymi osobami na vykon tejto kontroly/auditu
a poskytnut' im vSetku potrebnu stéinnost.

Opravnené osoby na vykon kontroly/auditu st najma:

a) Poskytovatel NFP a nim poverené osoby,

b) Utvar vnatorného auditu Riadiaceho organu alebo Sprostredkovatelského organu a nimi
poverené osoby,

c) Najvyssi kontrolny arad Slovenskej republiky, Urad pre verejné obstaravanie, Urad
vliadneho auditu, Certifikacny organ a nimi poverené osoby;,

d) Organ auditu, jeho spolupracujtce organy (Urad viadneho auditu) a osoby poverené na
vykon kontroly/auditu,

e) Splnomocneni zastupcovia Eurépskej Komisie a Eurdpskeho dvora auditoroy,

f) Organ zabezpecujuci ochranu finanénych zaujmov Eurdpskej Unie,

g) Osoby prizvané organmi uvedenymi v pism. a) az f) tohto bodu v stlade s prislusnymi
pravnymi predpismi Slovenskej republiky a pravnymi aktmi EU.

. Ak sa na Zhotovitela a jeho subdodavatelov vztahuje povinnost zapisovat sa do registra
partnerov verejného sektora podla zakona €. 315/2016 Z. z. o registri partnerov verejného
sektora a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov, Zhotovitel
je povinny dodrzat' tuto povinnost pocas celej doby platnosti a ucinnosti tejto Zmiuvy,
pricom sa zavazuje rovnako zabezpecit plnenie tejto povinnosti vsetkymi jeho
subdodavatelmi. Zhotovitel zaroven vyhlasuje, Ze jeho koneénym uzivatefom vyhod alebo
kone¢nym uzivatelom vyhod jeho subdodavatelov nie je verejny funkcionar podfa § 11
ods. 1 pism. c¢) zakona €. 343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,zakon o verejnom
obstaravani®). V pripade, ak po¢as plnenia tejto Zmluvy dojde k pravoplatnému vymazu
niektorého subdodavatela z registra partnerov verejného sektora, je Zhotovitel povinny
okamzite ukongéit’ plnenie tejto Zmluvy prostrednictvom takéhoto subdodavatela a oznamit’
tuto skutocnost bez zbyto€ného odkladu, najneskér do troch pracovnych dni od kedy sa o
tejto skutoénosti dozvedel, Objednavatelovi.

. Ak kedykolvek pocas platnosti Zmluvy o NFP bude Objednavatelovi uloZena sankcia,
hlavne a nie vylu€ne vratit vyplateny NFP alebo jeho ¢ast, Poskytovatelom NFP alebo inou
opravnenou osobou na vykon kontroly /auditu z dévodu porusenia vyhlasenia a/alebo
povinnosti na strane Zhotovitela vyplyvajlcej z tejto Zmluvy alebo zo véeobecne zavaznej
pravnej Upravy, zavazuje sa Zhotovitel od$kodnit Objednavatela. Zhotovit;]‘/\ﬁmas\uje
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podla § 725 a nasl. Obchodného zakonnika, ze Objednavatela odSkodni a nahradi mu
akukolvek skodu, ktora z toho dévodu vznikne, vratane poplatkov za pravne zastipenie,
sankcie ulozené poskytovatelom NFP alebo inou opravnenou osobou na vykon kontroly /
auditu, ako aj akékolvek s tym suvisiace naklady.

. Zhotovitel je povinny bezodkladne pisomne informovat’ Objednavatela o zacati a ukonéeni
akéhokolvek sudneho, exekuéného alebo spravneho konania voci Zhotovitelovi, o vzniku
a zaniku okolnosti vylu€ujucich zodpovednost, o vSetkych zisteniach opravnenych oséb
na vykon kontroly alebo auditu, ako aj o inych skutoénostiach, ktoré maju alebo mézu mat’
vplyv na realizaciu aktivit tejto Zmluvy a/alebo Zmluvy o NFP. Zhotovitel je tiez povinny
informovat’ Objednavatela o tom, Ze sa stal spolonostou v krize v zmysle ust. § 67a a
nasl. Obchodného zakonnika, o zacati a ukonceni konkurzného konania a konkurzu,
restrukturalizaéného konania a restrukturalizacie, ako aj o vstupe Zhotovitela do likvidacie
a jej ukonceni.

. Zhotovitel je tiez povinny pisomne informovat Objednavatela o trestnom konani vedenom
voc&i Zhotovitelovi, jeho Statutarnemu organu &i prokuristovi za trestné ¢iny: poskodzovania
finanénych zaujmov Eurépskej unie (§ 261 — 263 zakona ¢. 300/2005 Z. z. Trestného
zakona v zneni neskorsich predpisov — dalej ako ,TZ"), trestnych €inov korupcie (§ 328 —
336b TZ), legalizacie vynosu z trestnej ¢innosti (§ 233 — 234 TZ), zalozZenia, zosnovania a
podporovania zlo€ineckej skupiny (§ 296 TZ), machinacie pri verejnom obstaravani a
verejnej drazbe (§ 266 — 268 TZ), niektory z trestnych €inov dafovych (§ 276 — §278a TZ)
alebo trestné ¢iny pravnickych oséb podla zakona €. 91/2016 Z. z. o trestnej zodpovednosti
pravnickych oséb a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov.
Existencia akejkolvek skutoCnosti uvedenej vtomto €lanku Zmluvy bode 3., 5. a 6. sa
povazuje za podstatné porusenie Zmluvy zo strany Zhotovitela a Objednavatel ma pravo
odstupit od Zmluvy. Objednavatel ma pravo tiez odstupit' od tejto Zmluvy v pripade, ze
Objednavatelovi bola uloZzena sankcia poskytovatelom NFP alebo inou osobou
opravnenou na vykon kontroly/auditu z dévodu porudenia vyhlasenia a/alebo povinnosti na
strane Zhotovitela vyplyvajucej z tejto Zmluvy alebo zo vSeobecne zavaznej pravnej
Upravy, ako aj na zaklade dévodov uvedenych v § 19 zakona o verejnom obstaravani.
Odstupenie od zmluvy je v takom pripade G&inné jeho doruéenim Zhotovitelovi.

CLANOK XII
KONFLIKT ZAUJMOV

Zhotovitel' si nie je vedomy Ziadneho potencialneho konfliktu zaujmov v kontexte tejto
Zmluvy. Zhotovitel okamZite poskytne Objednavatelovi podrobnosti 0 moznom konflikte
zaujmov, ak taky vznikne a bude Objednavatela informovat o tom, ako by mal byt
vyrieseny.

. Zhotovitel' sa zavazuje, ze po dobu trvania Zmluvy, ako i po jej skonéeni, vynaloZi také
usilie, ktoré je potrebné na to, aby zamedzil akémukolvek konfliktu zaujmov v suvislosti s
jeho ¢&innostou podla Zmluvy. Nesplnenie povinnosti podla tohto ¢&lanku Zmluvy
predstavuje podstatné porusenie tejto Zmluvy a je dévodom na odstupenie od Zmluvy.

CLANOK XIII
KOMUNIKACIA A DORUCOVANIE

. V8etky oznamenia musia byt vyhotovené pisomne v slovenskom jazyku a dorucené:

1a) doporu€enou postou alebo zriadenou kuriérskou sluzbou;

1b) osobnym doru¢enim; alebo

1c) elektronickou postou.

. Zmluvné strany zabezpedia, aby ich zastupcovia oznamenia dostali na prislusné postové
adresy sidla Zmluvnej strany uvedené v zahlavi tejto Zmluvy alebo iné adresy, kitoré si za
tymto ucelom Zmluvné strany pisomne oznamia a/alebo na e-mailové adresy uvedené
v zahlavi tejto Zmluvy.
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11.

CLANOK XIV
SPOLOCNE A ZAVERECNE USTANOVENIA

Vztahy Zmluvnych stran zalozené touto Zmluvou, ak ich Zmluva vyslovne neupravuje, sa
riadia prislusnymi ustanoveniami Obchodného zakonnika v zneni neskorsich predpisov
a ostatnych pravnych predpisov Slovenskej republiky.

Kazda zmena alebo doplnenie tejto Zmluvy sa musia vykonat formou ocislovanych
pisomnych dodatkov, ktoré musia byt podpisané oboma Zmluvnymi stranami.

Tato Zmluva je vyhotovena v 2 rovnopisoch, pricom kazda Zmluvna strana ziska po
podpise Zmluvy jeden rovnopis.

Tato zmluva nadobuda platnost’ dfiom jeho podpisania opravnenymi zastupcami oboch
zmluvnych stran a uéinnost diiom nasledujucim po dni jej zverejnenia v Centralnom registri
zmluv, vedenom Uradom viady Slovenskej republiky.

Zmluvné strany sa zavazuju, ze v pripade akejkolvek zmeny identifikaénych udajov budu
o tejto zmene druhd Zmluvnu stranu bezodkladne informovat. Ak Zmluvné strany nesplnia
svoju oznamovaciu povinnost, ma sa za to, zZe platia posledné zname identifikacné tdaje.
V pripade, Zze sa niektoré z ustanoveni tejto Zmluvy stane neplatnym, zostava platnost
ostatnych ustanoveni nedotknuta. Ak nastane takato situacia, Zmluvné strany sa pisomne
dohodnu na rieseni, ktoré zachova kontext a Géel daného ustanovenia.

Tato Zmluva sa spravuje a vyklada podl'a zakonov Slovenskej republiky. Akékolvek spory
pri jej interpretacii budu rieSené predovSetkym vzajomnou dohodou Zmluvnych stran.
V pripade, Ze k takejto dohode nedéjde, bude ktorakolvek Zmluvna strana opravnena
podat navrh na zaéatie konania na prislusny sud.

Zmluva predstavuje Uplnd dohodu medzi Zmluvnymi stranami o predmete tejto Zmluvy
a nahradza vSetky predchadzajice i si¢asné ustne alebo pisomné dojednania, dokumenty
a dohovory Zmluvnych stran.

Zmluvné strany vyhlasuju, ze tato Zmluva predstavuje slobodny a vazny prejav ich vole, je
pre ne urita a zrozumitelnd, neuzatvorena v tiesni za napadne nevyhodnych podmienok,
na znak &oho ju vlastnoruéne podpisuju.

Neoddelitelnou sucastou tejto Zmluvy je:

Priloha &. 1 — Specifikacia predmetu zmluvy

Priloha €. 2 — Kalkulacia ceny — celkova maximalna cena kumulativne

Priloha €. 3 — Doklad(y) o zapisani do registra partnerov verejného sektora u zhotovitela
a pripadnych subdodavatelov, ak sa ich zapis v zmysle platného prislusného zakona vyZzaduje
(pri verejnych vysokych Skolach sa neuplatfiuje)

Priloha €. 4 — Zoznam subdodavatelov vratane spdésobu zmeny subdodavatela.

Priloha €. 5 — Vzor protokolu strojarenského vykonu (prikladmo)

Priloha €. 6 — Navrh na plnenie pozZiadaviek na predmet zakazky (z ponuky)

Nasleduje podpisova strana

Strana 10






V Bratislave dfia E(__LL 0l%

Objednavatel:
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Ing. Milan Horvath -
&len predstavenétva

Strojnicka fanuita Technickej univerzity
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PRILOHA &. 1 ZMLUVY — SPECIFIKACIA PREDMETU ZMLUVY

Prototyping komponentov batériového zvazku
Opis predmetu zakazky

N&zov projektu: IPCE|_IE_FLOW_BESS_012021

VSeobecny ciel projektu: Uskutoénenie vyvoja a zhotovenie prototypov komponentov
batériového zvazku najma pomocou 3D tlate, CNC obrabania, a dalSich tu uréenych
konvenénych a progresivnych vyrobnych technolédgii. Vyber najvhodnejSej technologie
strojarenskej vyroby, urenie atechnicka Specifikacia potrebnych =zariadeni, uréenie
vyrobného procesu a volba materialov vhodnych na vyrobu batériového zvazku s ohfadom na
chemicku odolnost, priprava reportov.

Osobitny cief zmluvného vyskumu:

1%

Posudenie vhodnosti vyrobnej strojarenskej technolégie pre kazdy komponent
batériového zvazku.

Zhotovenie prototypov jednotlivych komponentov vybranou strojarenskou technolégiou
za ucelom testovania mechanickej a chemickej odolnosti v redoxnych prietokovych
batériach pre pouzitie v priamom styku s rozliénymi elektrolytmi oxidu vanadiéného
(V20s5), registracné Cislo CAS 1314-62-1

Popis vyrobného procesu jednotlivych komponentov batériového zvazku, jeho
Specifika, potrebné zariadenia strojarenskej technolégie a uréenie Standardov kvality
pre kazdy jednotlivy komponent batériového zvazku osobitne.

Navrh skalovatelnosti vyrobnych procesov za uéelom sériovej vyroby komponentov
batériovych zvazkov a sériovej vyroby batériovych zvazkov ako funkénych celkov.

Kvantifikacia vyvojovej a prototypovej cCinnosti je urcena tymito ukazovatefmi
a parametrami:

Zhotovitel vyvinie technolégiu na strojarenska vyrobu prototypu batériového Elanku
a batériového zvazku a vyvinie prototyp batériového &lanku a batériového zvazku
obsahujuceho tieto €lanky.

Rozmery batériového ¢lanku minimalne 400 x 300 x 2mm. Rozmery zvazku minimalne
600 x 400 x 30mm

Minimalny poéet vyvijanych ¢lankov 20 (slovom dvadsat).

Minimalny pocet vyvijanych zvazkov 8 (slovom osem)

Chemické vlastnosti prostredia v ktorom bude batériovy ¢lanok pracovat su:
Z vonkajsej strany vzduch alebo inertnd atmosféra, z vnatornej inertna atmosféra,
pripadne dusik a elektrolyt obsahujuci i6ny vanadia napr. elektrolyt v zapornych
poloélankoch mézZe pozostavat' z idnov V3* a V?* a elektrolyt v kladnych polo&lankoch
potom obsahuje iény VO,* a VO?'. Elektrolyty, ktoré st v kontakte s komponentami
batériovych ¢lankov mozno pripravit napr. elektrolytickym rozpustanim oxidu
vanadiéného (V20s) v kyseline sirovej (H2SO4) v désledku &oho je roztok pdsobiaci na
komponenty batériového ¢lanku a komponenty vnutra batériového zvazku silne
oxidaény a silne kysly.

Prostredie v ktorom bude vyvijany batériovy &lanok pracovat: Nevodivé prostredie,
teplota od 0°C do 60°C, tlak do 2 bary, prietok od 2 dm® za minGtu

Tabulka predpokladaného poétu hodin (hodina sa ocefuje vratane materialu
a nakladov na stroje) pre jednotlivych remeselnikov a vyvojovych zamestnancov na
vyrobe a vyvoji minimalne 8 batériovych zvazkov. V tejto tabulke je zavazna celkova
cena (sudet poloZiek vo Stvrtom stipci). Sumarne hodinové vykony pre/jedm{ﬁvé
polozky mozno menit podla poziadaviek po¢as vyvojovych prac.






7 5 Cena za osobohodinu  [Predpokladany Cena! z Rl
Nazov sluzby : = 3 ; materialom celkom
vratane materidlu v € pocet hodin o2
3D tla¢ a jej priprava 70 200 14 000,00
CNC vyroba a jej priprava 60 300 18 000,00
Tr?dlc.ne vyt'obn‘e technologie 30 300 9 000,00
(pilenie, strihanie)
Progresivne vyrobne technoldgie
(lisovanie plastov, laserovd 60 500 30 000,00
obrabanie)
Vystu p‘na kontrola, metrologické 50 500 25 000,00
merania
InZiniering a priprava reportov 30 800 24 000,00
Definicie:

1s

Fused Deposition Modeling (skr. FDM) — je najrozsirenejSou technoldgia 3D tlace.
Princip FDM spociva v tavenie plastového vlakna vnutri extrudéru, ktory rozzeravené
vlakno vytlaéa na podlozku a pohybom v osiach X a Y postupne nanasa tenku vrstvu
materialu.

Aditivna vyroba je proces, pri ktorom sa objekty vyrabaju z digitadlneho 3D-CAD
modelu spajanim kovového prasku alebo iného vhodného sypkého alebo plastického
materialu vrstvu po vrstve. Tymto spésobom mozu byt ,vytlatené” aj tie najzlozitejSie
Struktary. Konvenéna vyroba (napr. sustruzenie, frézovanie, vftanie, brusenie) na
rozdiel od aditivnej vyroby, odstrafuje prebytoény material, az kym sa nedosiahne
poZadovany tvar.

Stereolitografia (skr. SLA nebo SL) je metéda vytvarani predmetov pomocou
postupného vytvrdzovania polymérov pomocou pésobenia Ziareni réznych vinovych
dizok, najéastejSie UV Ziarenia. Zamierenim Ziarenia na konkrétne miesto potom
vznika vrstva &iastoéne vytvrdeného polyméru. Na fu sa nanasaju dalSie vrstvy.
Predmet je preto vytvoreny z vrstiev.

Binder Jetting (skr. BJ) — ekvivalentny nazov / synonymum ZCORP (Z Corporation —
Z Printing) je osobitnou strojarenskou technologiou pri ktorej prasok naneseny v tenke;j
vrstve je spajany spojivom, ktoré je vytlacované z tlacovych hlav. Povrch nie je hladky,
model je krehky a vyzaduje si dalSiu povrchova Gpravu. Ide o pomerne rychlu a lacnu
technologiu.

Technolégia SLS pouziva vykonny laser ako zdroj energie na spekanie (sintrovanie)
praskového termoplastického materialu (polyamidy atd.) — vrstvu po vrstve. Ide o
naroc¢nejsiu technolégiu, ktora sa ale stale viac presadzuje napriklad v priemysle, vo
vyrobe, vo vede a vyskume Ci v lekarstve (napriklad pri protetike).

Selective Laser Melting (skr. SLM) alebo Direct Metal Laser Sintering (DMLS)
pripadne Laser Powder Bed Fusion (LPBF). Ide o jednu z technologii praskovej 3D
tlace. alebo Direct Metal Laser Sintering (DMLS) pripadne Laser Powder Bed
Fusion (LPBF). Vytlaéok vdaka taveniu vznika v podobe homogénneho vyrobku s
lepSimi fyzikalnymi viastnostami v porovnani s vyrobkami, ktoré tvoria speéené prasky.
Fused Deposition Modeling (skr. FDM) alebo aj Fused Filament Fabrication (skr.
FFF) je sposob 3D tlae, kde sa pouZiva priame nanasanie materiéluﬁ?tﬁe(lim
v tlaciacej hlave a nanasanim bod po bode vrstvu po vrstve.






8.

Metéda koneénych prvkov (skr. MKP) je numericka metéda zalozené na riesSeni
problémov v koneénom pocte bodov, uzlovych bodov a prvkov v modeli stciastky.
Vychadza z Ritzovej variatnej metédy suvisiacej s minimalizaciou funkcionalu
prislusného matematického modelu. Vypoctova oblast je rozdelena na kone¢né prvky
vhodného tvaru, ktoré st vzajomne prepojené na uzloch. Vo vnutri prvkov je rozloZenie
teploty spojité vo forme interpolacnou funkciou. K ur€eniu teplotného pola sa pouziva
integralny funkcional cez celu vypoctovu oblast vratane Casti hranic, pre ktoru nie je
znama teplotna funkcia alebo jej derivacie. Hlavnou podstatou a vyhodou tejto metédy
je to, ze umoznuje podfa potreby menit rozmery prvkov a vyjadrit rézne materialové
zloZenia. Vacsina programov MKP obsahuje aj tzv. preprocesor, t. j. ¢ast’ programu
(skupinu prikazov) slGziacu hlavne pre tvorbu geometrického modelu. MKP preto slUzZi
na simulaciu priebehov napatia, deformacii, vlastnych frekvencii, prudenie tepla, javov
elektromagnetizmu, pridenie tekutin a pod. na vytvorenom fyzikalnom modeli. Jej
princip spociva v diskretizacii spojitého kontinua do uréitého (koneéného) poctu prvkov,
pricom zistované parametre su uréované v jednotlivych uzlovych bodoch. MKP sa
pouziva predovsetkym pre kontrolu uz navrhnutych zariadeni, alebo na stanovenie
kritického (najnamahanejSieho) miesta konstrukcie.

Zhotovitelf deklaruje, Zze pocas vyvoja bude disponovat’ vyskumnym pracoviskom,
ktorého minimalna technicka Specifikacia a vybavenie st nasledovné:

Pracovisko na aditivhu vyrobu 3D tlacou a na postprocessing

1.

2

7.

8.
9.

Zariadenie na aditivnu vyrobu technolégiou FDM (Pracovny min. rozsah osi X, Y, Z:
400 x 335 x 400 mm)

Zariadenie na aditivhu vyrobu technolégiou Stereolitografie (SLA) (Pracovny min.
rozsah osi X, Y, Z: 250 x 250 x 200 mm)

Zariadenie na aditivnu vyrobu technolégiou Binder jetting (Pracovny min. rozsah osi
X, Y, Z: 370 x 280 x 370 mm)

Zariadenie na aditivnu vyrobu technolégiou SLM (Pracovny min. rozsah osi X, Y, Z: 80
x 80 x 80 mm)

Zariadenie na aditivhu vyrobu technolégiou FFF (Pracovny min. rozsah osi X, Y, Z: @
(240 x 240 X,Y) x 500 mm)

Zariadenie na aditivnu vyrobu technolégiou SLM (Pracovny min. rozsah osi X, Y, Z: 80
x 80 x 70 mm)

Zariadenia potrebné na finalne opracovanie dielov — postprocessing, najma
Cistenie od prachu, otryskavanie a tradi¢né opracovanie podla potreby.

CNC router je (rezbarsky) gravirovaci stroj

Drsnomer — pristroj na meranie drsnosti

10. Tvrdomer — pristroj na meranie tvrdosti

Pracovisko na CNC vyrobu

1.

2.

Sustruznicko — frézovacie CNC centrum (Max. sustruzeny priemer g500 mm, max.
dizka obrobku 800 mm )

5 osové obrabacie CNC centrum (Pracovny min. rozsah osi X, Y, Z: 500 x 450 x 400
mm)

Sustruznicke CNC centrum (Max. sUstruzeny priemer @465 mm, max. dizka obrobku
1050 mm )

3 osova CNC fréza (frézka) (Pracovny min. rozsah osi X, Y, Z: 635 x 510 x 460 mm)
5 osove CNC laserové centrum (Pracovny min. rozsah osi X, Y, Z: 8/0(?2%\400
mm)






6. CNC drétova rezacka (Pracovny min. rozsah osi X, Y, Z: 750 x 400 x 300 mm)

Portalovy CNC router (Pracovny min. rozsah osi X, Y, Z: 1000 x 500 x 250 mm)

8. CNC ohrarovaci lis (Lisovacia sila min. 300 kN, pracovna dizka 1500 mm, zdvih min.
150 mm)

e

Pracoviska na pristrojové vybavenie pre zhodnotenie vystupnej kontroly prototypov-
hardvér:

1. Suaradnicovy meraci pristroj geometrickych rozmerov (Pracovny min. rozsah osi X,
Y, Z: 500 x 500 x 500 mm, meracia presnost min. 2,5 um )

2. RTG meraci pristroj pre analyzy a meranie reflektivity na tenko-vrstvovych vzorkach
s hrubkami od mikrometrov aZ po niekolko nanometrov. (Pracovny max. rozsah @ 300
x 300 vydka snimaného dielu, meracia presnost min.10 um

3. Drsnomer (Vyhodnocované parametre Ra, Rq, Rz, Ry, Rp, Ry, Rt, R3z, Rsk, Rku, Rc,
RPc, RSm, Rmax*1, Rz1max*2, S, HSC, RzJIS*3, Rppi, RAa, RAq, RIr, Rmr, Rmr (c),
Roc, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Aa,Aq, Lo, Rpm, tp*, Htp*4, R, Rx, AR, W,
AW, Wx, Wte )

4. Tvrdomer (Leeb 1 — 999HL s rozliSenim 1 HL, Vickers: 43-950HV s rozlisenim 1 HV,
Brinell: 20-894HB s rozliSenim 1 HB, Rockwell C: 19.3-68.2HRC s rozlisenim 0,1 HRC,
Rockwell B: 13.5-101.7HRB s rozlisenim 0,1 HRB, Shore: 13.2-99.3HS rozlienim 0,1
HS, Medza pevnosti 499 — 1996 MPa s rozlisenim 1 MPa)

PoZaduje sa, aby pracovisko malo zavedeny systém riadenia kvality napr. podla normy ISO
9001, alebo CAF. Udelenie certifikatu sa nevyzaduje. Systém riadenia kvality musi byt
vybudovany pre strojarenskd vyrobu a/alebo vyskum a/alebo vyvoj a/alebo skusanie alebo
ekvivalentny, ktory obsahom a rozsahom zodpoveda predmetu zakazky.

Pracovisko vybavené softvérovymi balikmi:

1. CAD/CAM softvér

2. Meracie softvéry (vystupna kontrola) pre suradnicové a optické meracie zariadenia.
Prijimatel NFP vyZzaduje aby uchadza¢ uviedol ku ktorému pristroju sa pouziva ten
ktory CAD/CAM softvér a jeho parametre / $pecifikaciu

3. Simulaéné a numerické vypoctové softvéry (MKP). Prijimatel NFP vyzaduje aby
uchadzaé uviedol aky MKP softvér na pracovisku pouziva. Nazov, obchodné meno,
a jeho parametre / Specifikaciu

Zru¢nosti zamestnancov / pracovnikov pracoviska na vykonavanie navrh, simulaciu,
modelovanie a vyrobu prototypov:

1. Najmenej 3 roky skusenosti s vyvojom a vyrobou prototypovych komponentov
z technickych materialov (kovu a plastu) Uchadza¢ uvedie identifikaciu $pecialistu
(meno, priezvisko, tituly, datum narodenia a jeho vztah k uchadzacovi (zamestnanec,
subdodavatel) a jeho odborny Zivotopis, ktory umozni prijimatefovi NFP overit prax,
pokial ju pre svojho zamestnanca neoveri uchadzag.

2. Najmenej 3 roky skusenosti z preciznej vyroby CNC obrabanim a aditivnymi
technolégiami Uchadza¢ uvedie identifikaciu Specialistu (meno, priezvisko, tituly,
datum narodenia ajeho vztah k uchadzadovi (zamestnanec, subdodavatel) ajeho
odborny Zivotopis

3. Najmenej 3 roky skusenosti s Programovanim a obsluhou NC vyrobnej techniky,
aditivnych zariadeni a meracich zariadeni. Uchadza¢ uvedie identifikaciu Specialistu
(meno, priezvisko, tituly, datum narodenia a jeho vztah k uchadzacovi (zamestnanec,
subdodavatel) a jeho odborny Zivotopis






Pracovisko na vypracovanie protokolov o dosiahnutych vysledkoch

1. Suc€astou dodavky vyrobenych prototypov batériovych komponentov a zostav bude
materidlovy atest, certifikat o tepelnom spracovani (ak bolo realizované), protokol
vystupnej kontroly (meranie rozmerov a poZadovanych geometrickych tolerancii,
tvrdosti, drsnosti a pod.).

2. Protokol z vyroby bude obsahovat:
2.1. volba pristroja,
2.2. pouzité naradie a nastroje,

2.3. navrhnuty technologicky postup (rezné podmienky, parametre aditivnej vyroby),
procesné médium (spdsob chladenia), navrh Specidlneho rezného naradia
v pripade potreby (konstrukény a vyrobny vykres),

2.4, navrh na optimalizaciu technologického postupu / vyrobného procesu

2.5. overenie optimalizacie vyrobného procesu ako suclasti vyskumnej stranky
prototypovania komponentov batériového zvazku.

Vzor protokolu tvori samostatnu prilohu zmluvy.

Pracovisko na prototyping komponentov
Vyroba komponentov pomocou 3D tlage, progresivnych a konvenénych vyrobnych
technolégii na zaklade modelov zhotovenych v CAD programe, inziniering
(konstrukéné a vypoctové cCinnosti vratane simulacii pomocou MKP). Navrh
technologickych postupov, vyvoj Specialnych nastrojov a pripravkov, testovanie pred-
sériovej vyroby.

PIlnenie poziadaviek technickych $pecifikacii a vybavenia prototypového pracoviska
zhotovitela podfa jeho ponuky je uvedené v samostatnej Prilohe €. 1 k tejto Prilohe €. 1
ku zmluve o dielo.






Plnenie poziadaviek na predmet zakazky

PoZiadavky na batériovy ¢lanok a na batériovy zvazok

Text poziadavky

Minimélne parametre
poziadavky

Minimalny navrh uchadzaca

batériovy &élanok pocet, rozmery

jedndhe kusu 20 ks, 400 x 300 x 2mm ks; mm
bateriovy zvizok dlankov, | g iy 600 x 400 x 30mm k;  mm
pocet rozmery
3+ 2+ + 2+
chemické vlastnosti | R2PT V - = Vo B Ve )
rostredia silne hyslé prostredie napr. | nerelevantné
P H2S04
nevodivé prostredie, teplota
fyzikalne parametre | (min. rozsah) od 0°C do R ma
prostredia 60°C, tlak do 2 bary, prietok
od 2 dm3 za minitu
PoZiadavky na pristrojové vybavenie I
Nazov pristroja S o e e Navrh uchadzaca
parametre
zariadenie na aditivnu vyrobu | min. rozsah osi X, Y, Z: 400
; ) ' d - 4
technolégiou FDM x 3350 x 400 mm 406 x 355 x 406 mm
Stratasys Fortus 450mc

zariadenie na aditivnu vyrobu
technologiou
Stereolitografie (SLA)

min. rozsah osi X, Y, Z: 250
x 250 x 200 mm

255 x 252 x 200 mm

Stratasys objet eden

Zariadenie na  aditivnu
vyrobu technolégiou Binder
jetting

min. rozsah osi X, Y, Z: 370
x 280 x 370 mm

380 x 284 x 380 mm

Hawlett packard P 5200 - MJF

zariadenie na aditivnu vyrobu
technolégiou SLM

min. rozsah osi X, Y, Z: 80 x
80 x 80 mm

90 x 90 x 80 mm

Concept Laser Cusing R

zariadenie na aditivnu vyrobu
technologiou FFF

min. rozsah osi X, Y, Z: @
(240 x 240 X,Y) x 500 mm

2 (250 x 250 X,Y) x 500 mm

Trilab Deltiq 2XL







PoZiadavky na pristrojové vybavenie I (1. pokracovanie)

Poziadavky na minimalne

Drsnomer -
meranie drsnosti

pristroj na

Ra, Rq, Rz, Ry, Rp, Ry, Rt,
R3z, Rsk, Rku, Rc, RPc,
RSm, Rmax*1, Rzlmax*2,
S, HSC, RzJIS*3, Rppi, RAa,
RAq, Rlr, Rmr, Rmr (c), Roc,
Rk, Rpk, Rvk, Mrl, Mr2, Al,
A2, Vo, Aa,Aq, Lo, Rpm, tp*,
Htp*4, R, Rx, AR, W, AW,
Wx, Wte

Nézov pristroja Navrh uchadzaca
parametre
zariadenie na  aditivnu | min. rozsah osi X, Y, Z: 80 x 90 290 270 mm
vyrobu technolégiou SLM 80 x 70 mm
Dentas LMP 100
Vysokotlaké pieskovacie
zariadenia, lestiace
. . , zariadenia, indukéné pece,
zariadenia  potrebné na WP "
p . . ) . ruéné nastroje na odstranenie
finalne opracovanie dielov — | prijimatel’ NFP neuvadza ; " "
ostprocessing podpornych Struktur,
P automatické pracie
zariadenia na odstranenie
podpornych §truktir
CNCE routfar Je (rezbirsky) prijimatel’ NFP neuvadza Gravirovacie zariadenie
gravirovaci stroj
Vyhodnocované parametre | Vyhodnocované parametre

Ra, Rq, Rz, Ry, Rp, Rv, Rt,
R3z, Rsk, Rku, Rc, RPc,
RSm, Rmax*1, Rzlmax*2,
S, HSC, RzJIS*3, Rppi, RAa,
RAq, Rlr, Rmr, Rmr (c), Roc,
Rk, Rpk, Rvk, Mrl, Mr2, Al,
A2, Vo, Aa,Aq, Lo, Rpm, tp*,
Htp*4, R, Rx, AR, W, AW,
Wx, Wte

Drsnomer, SJ-310, Mitutoyo

Tvrdomer -
meranie tvrdosti

pristroj na

Leeb 1 — 999HL s rozliSenim
1 HL, Vickers: 43-950HV s
rozliSenim 1 HV, Brinell: 20-
894HB s rozlisenim 1 HB,
Rockwell C: 19.3-68.2HRC s
rozliSenim 0,1 HRC,
Rockwell B: 13.5-101.7HRB
s rozliSenim 0,1 HRB, Shore:
13.2-99.3HS rozlisenim 0,1
HS, Medza pevnosti 499 —
1996 MPa s rozliSenim 1
MPa

Leeb 1 — 999HL s rozlisenim
1 HL, Vickers: 43-950HV s
rozliSenim 1 HV, Brinell: 20-
894HB s rozliSenim 1 HB,
Rockwell C: 19.3-68.2HRC s
rozliSenim 0,1 HRC,
Rockwell B: 13.5-101.7HRB
s rozliSenim 0,1 HRB, Shore:
13.2-99.3HS rozlisenim 0,1
HS, Medza pevnosti 499 —
1996 MPa s rozliSenim 1
MPa

Tvrdomer, Hardmatic HH-411, Mitutoyo







Poziadavky na vybavenie pracoviska na CNC vyrobu

Poziadavky na minimalne

obrobku 800 mm

Nazov pristroja SR Navrh uchadzaca
i i " . | Max. sustruZeny priemer
gﬁgﬁﬁf ko~ frezovacis @500 mm, max. dizka | 510 mm; 1100 mm

Sustruznicko — frézovacie centrum, CLX 450, DMG Mori

5 osové obrabacie CNC

pracovny min. rozsah osi X,

Y, Z: 1000 x 500 x 250 mm

centrum Y, Z: 500 x 450 x 400 mm | o0 X300 ¥ 500 mm
5-0sa CNC frézovacka, DMU 60 evo, DMG Mori
Max. sustruZeny priemer
Sustruznicke CNC centrum | @465 mm, max. dlZka | @465 x 1050 mm
obrobku 1050 mm
Sustruznicke centrum, ecoTurn 510, DMG Mori
. . . Pracovny min. rozsah osi X,
3 osova CNC fréza (frézka) Y, Z: 635 x 510 x 460 mm 635 x 510 x 460 mm
3-0sa CNC frézovacka, 635V ecoLINE, DMG Mori
5 osové CNC laserové | pracovny min. rozsah osi X,
centrum Y, Z: 800 x 600 x 400 mm | 00 * 600 x 400 mm
Laserové centrum, TruLaser Cell 3000, TRUMPF
e y pracovny min. rozsah osi X,
CNC dr6tova rezacka Y, Z: 750 x 400 x 300 mm 750 x 400 x 300 mm
Drotova rezacka, AU-5001, ACCUTEX
Portalovy CNC router PUAROREY) AL AD2RAN0SLE, 3200 x 2010 x 300 mm

CNC router, RAPTORX-SL3200/S20, CNC-STEP

CNC ohranovaci lis

lisovacia silg min. 300 kN,
pracovna dlzka 1500 mm,
zdvih min. 150 mm

350 kN 1550 x 200 mm

Ohrarnovaci lis, PPEC-6 35/15, LVD







Poziadavky na vybavenie pracoviska na pristrojové vybavenie pre zhodnotenie vystupne;j

kontroly prototypov- hardvér

Nézov pristroja Fopiate vy i T ee Navrh uchédzaca
parametre
Stiradnicovy meraci | pracovny min. rozsah osi X,
pristroj geometrickych | Y, Z: 500 x 500 x 500 mm, | 500 x 500 x 500 mm; presnost’ 2,2
rozmerov meracia presnost min. 2,5 | pm
pum
CMM, DuraMax, Zeiss

RTG meraci pristroj pre

Pracovny max. rozsah g 300

analyzy a meranie | X 300 vySka snimaného | 300 x 300 x 300 mm; presnost’ 10
reflektivity na | dielu, meracia presnost | pm

tenkovrstvovych vzorkach min.10 um

CT, Metrotom, Zeiss

Poziadavky na systém riadeniakvality napr. podla normy ISO 9001, alebo CAF. Udelenie
certifikatu sa nevyzaduje. Systém riadenia kvality musi byt vybudovany pre strojarensku
vyrobu a/alebo vyskum a/alebo vyvoj a/alebo skusanie alebo ekvivalentny, ktory obsahom a
rozsahom zodpoveda predmetu zakazky.

Névrh uchadzaca

Typ §tandardu Obsah Rozsah
STN EN ISO 9001:2016 Systém manaZérstva kvality Zabezpecovanie procesov
vzdeldvania, vyskumu a
podnikatel'skej  Cinnosti na

irovni verejnej vysokej $koly.

Vydany / zavedeny:

SNAS, reg. &islo certifikitu Q 0892-4

Doba platnosti od do:

od 17/12/2020 do 16/12/2023

Poziadavky na vybavenie pracoviska softvérovymi balikmi

Nazov pristroja

Poziadavky na minimalne
parametre

Navrh uchadzaca

CAD/CAM softvér

prijimatel’ NFP neuvadza

SolidWorks, SolidCAM, CATIA

Meracie softvéry (vystupna
kontrola) pre suradnicove
a optické meracie zariadenia.

prijimatel’ NFP neuvadza

Zeiss Calypso, Surface Roughness Tester Measurement Software from Mitutoyo

Simulaéné a numerické
vypoctové softvéry (MKP)

prijimatel’ NFP neuvadza

SOLIDWORKS Simulation — Finite Element Analysis







Poziadavky na zru¢nosti zamestnancov / pracovnikov pracoviska na vykondvanie névrh,
simuldciu, modelovanie a vyrobu prototypov

prototypovych komponentov

najmenej 3 roky skusenosti
S vyvojom a vyrobou
prototypovych  komponentov
z technickych materialov (kovu

a plastu) Uchadza&¢ uvedie
identifikaciu Specialistu (meno,
priezvisko, tituly, datum
narodenia ajeho vztah
k uchadzacovi (zamestnanec,
subdodavatel) ajeho odborny
Zivotopis, ktory umozni
prijimatelovi NFP overit prax,
pokial ju pre svojho

zamestnanca neoveri uchadzac¢

Specialista Pomadavk;;lfl;mlmmélnu Navrh uchadzaca
vyvojar a vyrobca Marek Vrabel - 6 ro¢na prax

s vyvojom a vyrobou
prototypovych dielcov a

Zostav. Referencie
prototypovej  vyroby pre
oblast’ jadrovej energetiky,
leteckého priemyslu,
domacich a zahraniénych
vyskumnych organizacii
(Javys, CERN, ERIC -

EliBeamlines , SONACA a
iné)

Miroslav Kohan — 3 ro¢na
prax s vyvojom a vyrobou
prototypovych  dielcov a
ZOStav. Referencie
prototypovej  vyroby pre
oblast’zdravotnickych
pomdcok, priemyslenych
aplikacii aditivne vyrabanych
prototypov

Marek Vrabel, doc., Ing., PhD., 16/07/1985, vyrobny riaditel/zastupca riaditela v
Prototypovom a inova¢nom centre Strojnickej fakulty TUKE

Miroslav Kohan, Ing. PhD., 29.12.1988, odborny asistent na KBIaM, SjF TUKE

§pecialista preciznej vyroby
CNC obrabanim
a aditivnymi technologiami

najmenej 3 roky skusenosti

zpreciznej vyroby CNC
obrabanim a aditivnymi
technologiami Uchédzac
uvedie identifikaciu
$pecialistu (meno,
priezvisko, tituly, datum
narodenia ajeho  vztah
k uchadzacovi (zamestnanec,
subdodavatel’) a jeho
odborny Zivotopis

Jan Gala - Viac ako 10 ro¢na
prax v oblasti vyrobnych
technol6gii a presnej CNC
vyroby. Pdsobenie  na
viacerych  pozicidch v
priemyslenych  podnikoch
(programator, smenovy
veduci, technoldg a in€)

Toma$ Balint - 3 ro¢né prax v
oblasti vyrobnych
technologii aditivnej vyroby,
optimalizécie aditivnej
vyroby av materidlovom
VYVOji.

Jan Gal'a, 22/03/2023 veduci vyroby v Prototypovom a inova¢nom centre SjF TUKE

P e,







Tomas Balint, Ing. MPH, 20/09/1995, doktorand na KBIaM, SjF TUKE

Specialista  programovania | Najmenej 3 roky skusenosti
aobsluhy NC vyrobnej | s Programovanim a obsluhou

techniky, aditivnych | NC ~ vyrobnej  techniky,
zariadeni a meracich | aditivnych zariadeni
zariadeni a meracich zariadeni.
Uchédzaé uvedie
identifikaciu Specialistu

(meno, priezvisko, tituly,
datum narodenia a jeho
vzt'ah k uchadzacovi
(zamestnanec, subdodavatel’)
a jeho odborny Zivotopis

Jaroslav Cerveny - Viac ako
10 rotna prax v oblasti
programovania a obsluhy NC
strojov. Znalosti dielenského
programovania  (Siemens,
Heidenhain) a CAM
programovania (CATIA,
SolidCAM).

Branko Stefanovié¢ - 3 roéna
prax v oblasti obsluhy

vyrobnych technologii
aditivne;j vyroby,
optimalizacie aditivnej

vyroby av materidlovom
VYVOji.

Jaroslav Cerveny, 7/12/1993, hlavny technoldg a programéator NC vyrobnej techniky v

Prototypovom a inova¢nom centre SjF TUKE

Branko Stefanovi¢, Ing., 02/09/1992 doktorand na KBIaM, SjF TUKE







PRILOHA €. 2 ZMLUVY — KALKULACIA CENY — CELKOVA MAXIMALNA CENA KUMULATIVNE

Cena za Brediakiadsn Cena za sluzbu
Nazov sluzby osobohodinu vratane " Y| s materialom
iy pocet hodin
materialu v € celkom v €

3D tlac a jej priprava 70 200 14 000,00
CNC vyroba a jej priprava 60 300 18 000,00
Tradiéné vyrobne technolégie
(pilenie, strihanie) 4l 20l FuanEn
P_rogres_lvne vyrobne techpolégje _ 60 500 30 000,00
(lisovanie plastov, laserové obrabanie)
qugirﬁga kontrola, = metrologick§ 50 500 25 000,00
InZiniering a priprava reportov 30 800 24 000,00

Celkova maximalna cena kumulativne bez DPH

120 000,00







trhu, ktory podlicha poziadavkam na uverejilovanie informéacii podla osobitného predpisu,
rovnocenného pravieho predpisu Eurdpskej Gnie alebo in¢ho $tatu, ktory je zmluvnou stranou Dohody
o Eurdpskom hospodédrskom priestore alebo rovnocennych medzinarodnych noriem, fyzicka osoba,
ktora 1. mé priamy alebo nepriamy podiel alebo ich sicet najmenej 25 % na hlasovacich pravach v
pravnickej osobe alebo na jej zakladnom imani vratane akcii na dorucitela, alebo 2. ma pravo
vymenovat’, inak ustanovit' alebo odvolat’ Statutarny organ, riadiaci organ, dozorny organ alebo
kontrolny organ v pravnickej osobe alebo akéhokolvek ich ¢lena, alebo 3. ovlada pravnicki osobu
inym sposobom, ako je uvedené v prvom a druhom bode, alebo 4. ma pravo na hospodarsky prospech
najmenej 25 % z podnikania pravnickej osoby alebo z inej jej €innosti), za kone&nych uzivatel'ov
vyhod u tejto osoby sa povazuji &lenovia jej vrcholového manaZmentu; za &lena vrcholového
manazmentu sa povazuje $tatutdrny organ alebo &lenovia Statutarneho organu.

VzhPadom k tomu. ze Ziadna osoba nespiiala v pripade Partnera verejného sektora kritéria uvedené v
§ 6a ods. | pism. a/ zakona ¢. 297/2008 7. z. o ochrane pred legaliziciou prijmov z trestnej &innosti a
o ochrane pred financovanim terorizmu a zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni zakona &.
315/2016 Z.z., bol Opravnenou osobou za kone¢nych uzivatel'ov vyhod u Partnera verejného sektora
identifikovany jej vrcholovy manazment - rektor (vys3ie uvedena osoba v zmysle § 10 ods. | zakona &,
131/2002 Z. z. o vysokych 8kolach, Statitu, Organizaéného poriadku).

Riadiacu Struktiru Partnera verejného sektora sice tvoria rektor a prorektori, aviak iba rektor je
Statutarnym organom Partnera verejného sektora.

Opravnena osoba nasledne overila identifikaciu konecného uzivatel'a vyhod prostrednictvom éestnych
vyhlaseni koneéného uzivatela vyhod s uvedenim jeho osobnych udajov potrebnych k identifikacii
a predlozeného obéianského preukazu.

Partner verejného sektora nie je:

- emitentom cennych papierov prijatych na obchodovanie na regulovanom trhu, ktory
podlicha poZiadavkdm na uvercjiiovanie informéacii podla osobitného predpisu,
rovnocenného pravneho predpisu ¢lenského Statu alebo rovnocennych medzinarodnych
noriem

- anie je ani spolo¢nost’ou, ktorii tento emitent priamo alebo nepriamo vylu¢ne majetkovo
ovlada a priamo alebo nepriamo vyluéne riadi.

Opravnena osoba tymto vyhlasuje, Ze pri identifikacii koneéného uzivatePa vyhod a overovani
identifikacie konegného uzivatel'a vyhod, pri vypracovani tohto dokumentu postupovala nestranne, pri
zachovani vietkej odbornej starostlivosti, ktorti bolo od nej v siilade s §11 ods. 5 zékona &. 315/2016
Z.z. mozné pozadovat’ a ktori bola v silade s uvedenym ustanovenim povinna dodrzat’, na zaklade

¢oho vyhlasuje, ze vSetky skuto€nosti uvedené v tomto dokumente zodpovedaji skutoéne zistenému
stavu.

V Kosiciach, dila 19.01.2021

Opravnena osoba :

....................... D SLECTISIRTED

LS Legal, s.r.o.
JUDr, Cubomir Lukié, konatel’
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Verifika¢ny dokument

vyhotoveny v zmysle zakona ¢. 3152016 Z.z. o registri partnerov verejného sektora

Partner verejného sekiora:

Obchodné meno: Technicka univerzita v KoSiciach
Sidlo: Letna 9, 042 00 Kosice

Pravna forma: verejnopravna indtitucia

ICo: 00397610

(dalej len ., Partner verejného sektora™ )

Opravnena osoba:

Obchodné meno: LS Legal, s.r.o.

Sidlo: Kriva 2995/21, 040 01 Kosice

ICO: 47706 171

Konajtci: JUDr. Lubomir Luki¢, konatel a advokat

Zapis: v OR OS Kosice |. oddiel: Sro, viozka ¢. 35352V

(d’alej len ,,Opravnen: osoba™)

Tento verifikaény dokument je vyhotoveny pre potreby identifikacie kone&ného uzivatela vyhod a
overenia identifikacie kone¢ného uzivatel'a vyhod.

Partner verejného sektora je verejnopravnou a samospravnou instituciou, verejnou vysokou skolou
zriadenou na zaklade zakona ¢. 131/2002 Z. z. o vysokych Skolach a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov.

Ako Opravnena osoba podla § 2 ods. | pism. ¢/ zdkona €. 315/2016 7. z. o registri partnerov
verejného sektora (d’alej aj ,,Zakon®) vyhlasujeme, ze koneénym uzivatel'om vyhod Partnera verejného
sektora v zmysle § 2 ods. | pism. d/ Zakona a v zmysle § 6a ods. 2 zakona ¢. 297/2008 Z. z. 0 ochrane
pred legalizaciou prijmov z trestnej ¢innosti a o ochrane pred financovanim terorizmu a zmene a
doplneni niektorych zédkonov v zneni zakona ¢. 315/2016 Z.z. a v zmysle § 10 ods. 1 zakona ¢&.
13172002 Z.z. 0 vysokych 3kolach je jej Statutarny organ - rektor.

Na zaklade verejne dostupnych informacii, zdkona ¢. 131/2002 7. z. o vysokych skolach, vypisu
zo zivnostenského registra a dokumentov, ktoré si Opravnena osoba vyziadala od Partnera verejného
sektora a ktoré jej boli zo strany Partnera verejného sektora predlozené, boli v pripade Partnera
verejného sektora postupom v stlade s § |1 ods. 5 zakona &. 315/2016 Z.z. ako kone¢ni uzivatelia
vyhod podla § 6a zakona ¢. 297/2008 Z.z. o ochrane pred legalizaciou prijmov z trestnej ¢innosti a o
ochrane pred financovanim terorizmu a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich
predpisov identifikované nasledovné osoby:
l) Rektor Partnera verejncho sektora - Dr. h. ¢. prof. h. c. prof. Ing. Stanislav Kmet’,

DrSe., nar. 06.03.1957, trvale bytom: Mlynarska 13, 040 01 KoSice - Juh, Stdtna

prisluinost’: SR, verejny funkcionar: ano (rektor verejnej vysokej skoly)
Z verejne dostupnych informacii a ani z informacii poskytnutych Partnerom verejného sektora
nevyplyva, Ze by akékol'vek ina fyzicka osoba spinala podmienky podl'a § 6a ods. | pism. a/ bod 1 az
4 zakona ¢. 297/2008 Z. z. o ochrane pred legalizaciou prijmov 7 trestnej ¢innosti a o ochrane pred
financovanim terorizmu a o zmene a doplneni niektorych zakonoy.

Opravnenda osoba pri identifikacii kone¢ného uzivailela vyhod a overeni identifikicie kone¢ného
uzivatela vyhod vychadzala z dikcie ustanovenia § 2 ods. | pism. d/ Zakona a ustanovenia § 6a ods. 2
zakona ¢. 297/2008 Z.z. o ochrane pred legalizdciou prijmov z trestnej ¢innosti a o ochrane pred
financovanim terorizmu a zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona ¢. 3157 o T
podl'a ktorého, ak Ziadna fyzicka osoba ncspiﬁa nasledujtice kritéria (ak ide o pravniclfi osobu, kyora
nie je zdruzenim majetku ani emitentom cennych papierov prijatych na obchodovanie ha regulovanoym
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VYPIS Z REGISTRA PARTNEROV VEREJNEHO SEKTORA

Stav aktualny k: 03.05.2023

Cislo viozky: 8136

I. Partner verejného sektora

Obchodné meno : Technicka univerzita v Kosiciach
Sidlo :

a) Nazov ulice/verejného priestranstva: Letna

b) Siapisné/Orientacné ¢islo: 9

c) Nazov obce: KoSice - mestska cast Sever

d) Psé&: 04200

e) Stat: Slovenska republika

ICO: 00397610

Pravna forma: Verejnopravna institucia

Platnost’ : od: 22.07.2017

Obchodné meno : Technicka univerzita v Kosiciach
Sidlo :

a) Nazov ulice/verejného priestranstva: Letna

b) Sdpisné/Orientaéné Cislo: 9

c) Nazov obce: Kosice-Sever

d) Psé: 04200

e) Stat: Slovenska republika

ICO: 00397610

Pravna forma: Eurépska spolognost

Platnost’ : 01.02.2017 - 21.07.2017

Il. Opravnena osoba

Obchodné meno : LS Legal, s.r.o.

Sidlo :

a) Nazov ulice/verejného priestranstva: Kriva
b) Siupisné/Orientacné &islo: 2995/21

c) Nazov obce: KoSice - mestska cast Juh

d) Psé&: 04001

e) Stat: Slovenska republika

ICO : 47706171

Platnost’ : od: 22.07.2017

r

lll. Koneéni uzivatelia vyhod




Meno : Dr. h. c. prof. h. c. prof. Ing. Stanislav Kmet DrSc.
Sidlo :

a) Nazov ulice/verejného priestranstva: Mlynarska
b) Supisné/Orientacné Cislo: 13

c) Nazov obce: KoSice - mestské ¢ast Juh

d) Psé&: 04001

e) Stat: Slovenska republika

Datum narodenia : 06.03.1957

Statna prislusnost : Slovenska republika
Verejny funkcionar : Ano

Platnost’ : od: 22.01.2021

IV. Verejni funkcionari

Meno : Dr. h. c. prof. h. c. prof. Ing. Stanislav Kmet DrSc.
Platnost’ : od: 22.01.2021

V. Oznamenie o overeni koneénych uzivatelov vyhod

Datum oznamenia : 16.01.2023
Datum overenia : 16.01.2023
Typ overenia : k 31. decembru kalendarneho roku

VI. Udelené pokuty

Bez zaznamov.

VII. Kvalifikovany podnet

Bez zaznamov.




PRILOHA €. 4 ZMLUVY — ZOZNAM SUBDODAVATEL'OV

Zoznam subdodavatefov

Obchodné meno dodavatela: Strojnicka fakulta Technickej univerzity v
Kosiciach

Sidlo alebo miesto podnikania dodavatela: Letna 1/9, SK-Kosice Il, mestska
cast’ Kosice-Sever, Slovenska republika

ICO: 00397610

Na realizacii predmetu ramcovej dohody

X] sa nebudl podiefat subdodavatelia a cely predmet uskuto&nime viastnymi
kapacitami.
[] sa budu podiefat nasledovni subdodavatelia:

Obchodné meno alebo nazov subdodavatela: neudava sa

Adresa pobytu alebo sidla: neudava sa

Identifikaéné &islo alebo datum narodenia subdodavatela: neudava sa
udaje o osobe opravnenej konat' za subdodavatela

- meno a priezvisko: neudava sa

- adresa pobytu: neudava sa

- datum narodenia: neudava sa

Podiel subdodavky v %: Zziaden
Struény opis predmetu subdodavky: neudava sa

*(dalsich doplnit' podla potreby)

V Kosiciach dna 0 f/fﬁﬁg

Strojnicka fal%qlta Technickej univerzity
Dr. h. c. mult. prof. Ing. Jozef Zivéak, PhD., MPH,
dekan

Poznamka * (doplnit podla potreby)






PRILOHA C. 5 ZMLUVY — VZORY PROTOKOLOV STROJARENSKEHO VYKONU (PRIKLADMO)

(Poznamka: Kazdy CNC stroj ma svoj osobitny protokol strojarenského vykonu.
Uchadza¢ predlozi v ponuke také protokoly, ktoré generuje softvér jeho CNC

strojov a centier)

Datum
DD. mesiac rok

Symboly

Obchodné meno objednavatela W ;
objednavatela

Jednotky

Typ obrobku

CNC-riadenie

Cisla programu

Cisla podprogramov

Obrazok CAD v 3D

Obrabany material

Operacia

Model

Adresar

Nazov projektu







Datum
DD. mesiac rok

Tabulka nastrojov (projekt objednavatela)

Symboly
objednavatela

1-Spindle- [vlozi sa rozmery v mm

Station_1 [FREZA_D63_6Z_P] rozmerovy D: TL:

[vlozi sa foto frézy] vykres frézy] R: OHL:

Celna fréza PR ) CL: H 1

L — A SL: Pocet
T| AD: H: zubov:
o oM
e
10
4]

2-Spindle- [vloZi sa rozmery v mm

Station_1 [FREZA_D12_4Z M® rozmerovy D: TL:

[vloZi sa foto frézy] vykres frézy] SA: OHL:

Valcova fréza : AD: CL: H2

SD: SL: Potet
H: zubov

3-Spindle- [viozi sa rozmery v mm

Station_1 [FREZA_D8 6Z_M] rozmerovy D: TL:

[vloZi sa foto frézy] vykres frézy] SA: OHL:

Valcova fréza ol AD: CL: H3
]l — SD: SL: Podet
| 1 H: zubov:

4-Spindle- [vlozi sa rozmery v mm

Station_1 [FREZA D6 2Z M_G] rozmerovy D: TL:

[vloZi sa foto frézy] vykres frézy] R: OHL:

Gulova fréza F SA: Gl: H4

AD: SL: Pocet
SD: H: zubov:







5-Spindle- [vlozi sa
Station_1 [FREZA_D1.5_3Z M rozmerovy
] [vlozi sa foto frézy] vykres frézy]
Valcova fréza iy B

SA:
AD:
SD:

rozmery v mm

TL:

OHL:

Gl HS
SL: Pocet
H: zZubov:

6-Spindle- [viozi sa rozmery v mm
Station_1 [STREDIACI_VRTAK D6 rozmerovy D: TL:
[vlozi sa foto vrtaka] vykres frézy] A: OHL:
Strediaci vrtak AD AD: CL: H6
— SL: Pocet
L H: zubov:
} OHL
5 < il
<l

7-Spindle- [vlozi sa rozmery v mm
Station_1 [VRTAK_D8.5 rozmerovy D: TL:
llvlozi sa foto vrtakal] vykres vrtaka] A: OHL:
Vrtak & AD: CL: H7 D 57

‘ -2 SL: Pocet zubl:

‘ H: 1

8-Spindie- [viozi sa rozmery v mm
Station_1 [ZAVITNIK _M10] rozmerovy D: TL:
[vlozi sa foto zavitnika] vykres TD: OHL: 33
Zavitnik zavitnika) AD: CL: 17 H8

o Ch.L: Pocet

‘;L Jso Sl zubov:

i H: Stapanie:
M eh—
LB







9-Spindle- [vlozi sa rozmery v.mm
Station_1 [VRTAK_D7.9] rozmerovy D: TL:
[vloZi sa foto vrtakal] vykres vrtaka] A: OHL:
Vrtak Fa Y3 AD: CL: H9
' _. SL: Poget zubov
: H:
10-Spindle- [vlozi sa rozmery v mm
Station_1 [VYSTRUZNIK_8H7] rozmerovy D: TL:
“ vykres TD: OHL:
vystruznika] AD: CL: H10
T a Ch.L: Podet

V}'lstruin-ik

H: zubov







Datum : P ' ; ] ' Symboly
DD. mesiag rok Prehlad operacii (projekt objednavatela) objednavatefa
Nazov operacie (Typ Operacie) <Transformacia>
N Posuv
Nulovy bod OfaCly | FOBN - | i ey as
Dok. XY/Posuv
# pro Dok.
Cislo nastroje Chladenie nastroja
Popis
9 X Max Y Min Y Max Z Min Z Max
Celné frézovanie
Nulovy bod 1 (1- Poloha) | &islo | gislo | gislo gislo
1 1-Spindle-Station_1
cislo cislo Cislo Cislo Cislo Cislo
Hrubovanie kontury (Kontara) <>
Nulovy bod 1 (1- Poloha) gislo | ¢&islo | &islo &islo
2 2-Spindle-Station_1
Cislo ¢islo ¢islo cislo ¢islo cislo
3D Hrubovanie (3D Model) <>
Nulovy bod 1 (1-Poloha) | &islo | &slo | &islo gislo
3 2-Spindle-Station_1
¢islo ¢islo ¢islo ¢islo ¢islo Cislo
3D Dokoncovanie (Konstant Z s Obrabanim rovin)
Nulovy bod 1 (1- Poloha) gislo | ¢&islo | é&islo gislo
4 3-Spindle-Station_1
cislo Cislo Cislo Cislo Cislo ¢islo
Frézovanie zahibenia (Konttra) <>
Nulovy bod 1 (1- Poloha) Cislo | Cislo | &islo cislo
5 3-Spindle-Station_1
Cislo ¢islo ¢islo ¢islo gislo ¢islo
Frézovanie bokom nastroja - zrazenie (Bokom nastroja)
Nulovy bod 1 (1- Poloha) | &islo | &islo | &islo gislo
6 3-Spindle-Station_1
Cislo Cislo gislo Cislo Cislo Cislo
3D obrabanie zaoblenia (Skrutkovnica)
Nulovy bod 1 (1- Poloha) | é&islo | &islo | ¢&islo gislo
7 4-Spindle-Station_1
Cislo Cislo Cislo Cislo cislo Cislo
Frézovanie drazky (Kontura) <>
Nulovy bod 1 (1- Poloha) | 84.823 | 0.02 | 0.006 0:03:23
8 5-Spindle-Station_1
gislo gislo gislo gislo gislo /Cislo ™







Nazov operacie (Typ Operacie) <Transformacia>
i Posuv
Nulovy bod Ofadky. |- Fosuv. | op desiv Gas
Dok. XY/Posuv
# pro Dok.
Cislo nastroje Chladenie nastroja
Popis
9 X Max Y Min Y Max Z Min Z Max
Navrtavanie vrch (Vfitanie) <>
Nulovy bod 1 (1- Poloha) 120 -] 0.6 | 06 0:00:10
9 6-Spindle-Station_1
Cislo Cislo Cislo Cislo Cislo cislo
Navrtavanie spodok (Vitanie) <>
Nulovy bod 1 (1- Poloha) | ¢&islo | ¢&islo | &islo gislo
10 6-Spindle-Station_1
Cislo Cislo Cislo Cislo Cislo cislo
Vitanie pod zavit (Vitanie) <>
Nulovy bod 1 (1- Poloha) gislo | &islo | &islo gislo
1" 7-Spindle-Station_1
Cislo ¢islo Cislo Cislo Cislo Cislo
Rezanie zavitu M10 (Vitanie) <>
Nulovy bod 1 (1- Poloha) cislo | Cislo | &islo Cislo
12 8-Spindle-Station_1
Cislo cislo Cislo Cislo cislo Cislo
Vitanie pod vystruznik (Vitanie) <>
Nulovy bod 1 (1- Poloha) ¢islo [ Cislo | Cislo Cislo
13 9-Spindle-Station_1
Cislo ¢islo cislo Cislo cislo Gislo
Vystruzovanie (Vftanie) <>
Nulovy bod 1 (1- Poloha) | &islo | ¢&islo | &islo &islo
14 10-Spindle-Station_1
Cislo cislo Eislo ¢islo cislo Cislo
Frézovanie ¢ela 02 (Celna frézovanie)
Nulovy bod 2 (1- Poloha) gislo | Cislo | &islo Cislo
15 1-Spindle-Station_1
¢islo Cislo Cislo Cislo Cislo cislo
Hrubovanie + dokonéenie kontury (Kontura) <>
Nulovy bod 2 (1-Poloha) | &islo | &islo [ &islo gislo
16 3-Spindle-Station_1
cislo Cislo cislo gislo cislo Cislo
Dokoncenie ostrého rohu (Kontira) <>
17 Nulovy bod 2 (2- Poloha) Cislo | Cislo | &islo | —Cislo

3-Spindle-Station_1







Nazov operacie (Typ O

peracie) <Transformacia>

> Otacky | Posuv el ;
Nulovy bod ZIPosuv Cas
Dok. XY/Posuv
# pro Dok.
Cislo nastroje Chladenie nastroja
Popis
9 X Max Y Min Y Max Z Min Z Max
Cislo Cislo Cislo Cislo Cislo Cislo
Kapsa z druhej strany (Kapsa) <>
Nulovy bod 2 (1- Poloha) | &islo | &islo | ¢&islo &islo
18 3-Spindle-Station_1
cislo ¢islo Cislo ¢islo cislo Cislo
Zrazenie hrany 0.3x45 (Kontura) <>
Nulovy bod 2 (1- Poloha) gislo | &islo | &islo &islo
19 6-Spindle-Station_1
Cislo Cislo Cislo Cislo Cislo Cislo
Vitanie pod zavit_2 (Vitanie) <>
Nulovy bod 2 (1- Poloha) gislo | é&islo | &islo gislo
20 7-Spindle-Station_1
¢Cislo Cislo Cislo cislo cislo Cislo
Rezanie zavitu M10_2 (Vitanie) <>
Nulovy bod 2 (1- Poloha) | &islo | &islo | é&islo &islo
21 8-Spindle-Station_1
Cislo cislo Cislo cislo Cislo Cislo
Celkovy éas: | hh:mm:ss







